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配方打叶原料均质化的研究与实践

———以云南省烟草烟叶公司配方打叶原料细分探索为例

李艳红，何　彬
（云南省烟草烟叶公司，云南 昆明 ６５０２１８）

摘要：为提高配方原料均质性，以云南省烟草烟叶公司配方打叶原料细分为例，对常规分选后 Ａ产地
Ｃ３Ｆ烟叶进行笼间烟碱质量分数检测分析，再按颜色、身份和颜色 －身份３种方式进行精细分类后得到
的不同类型Ａ产地烟叶分组进行笼间烟碱质量分数检测分析．结果表明，细分后两类烟叶烟碱质量分数
变异系数为１４６１％和１１１４％，较常规分选的２９２２％减小了５０００％和６１８８％．通过原料分析指导烟
叶精细分类，可有效提高配方原料的均质性．
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　　配方打叶是在烟叶打叶复烤生产线上，不同产
地、不同等级的烟叶按比例混合成具有一定内在化

学成分含量的成品烟叶过程［１］．目前，配方打叶成
品已基本满足卷烟工业企业 “配方风格特征符合品

牌发展需求”“配方风格质量前后均匀稳定”“配方

规模数量满足品牌发展要求”这３个要求，能够持
续稳定支撑卷烟品牌发展．且配方模块采购已逐渐
成为卷烟工业企业采购卷烟原料的重要模式．

近年来，随着烟草工业持续发展，尤其中、短、

细支烟发展势头迅猛，规模越来越大，卷烟质量的

稳定性对于一个具有一定市场影响力的大品牌尤为

重要．因此，卷烟工业企业对卷烟生产过程的精细
化程度控制越来越严，从而对卷烟原料的均质性要

求也越来越高．目前，烟草行业主要以烟碱变异系
数来衡量打叶复烤成品的均质性，同时对成品均质

性的要求也趋于严格．而影响配方打叶片烟均质性
的因素较多，涉及烟叶原料细分程度、配方设计复

杂度、打叶复烤工艺及加工过程中烟叶混合均匀度



等．在配方模块生产中，同一类的配方原料质量均
质稳定，是实现配方打叶产品均质化的前提．如果
在打叶复烤投料混配时，投入的同一类烟叶质量波

动过大，配方打叶成品片烟的均质化也将无从实现．
而烟叶原料精准分析则是实现配方原料均质化的基

础，也是实现产品均质化的关键．目前，针对如何
在打叶复烤投料环节精确喂料以及打叶复烤过程中

均匀混配等研究较多，针对如何对原料分类的研究

也时见报道［２－５］，但对于在生产中实现好原料合理

分类的研究尚存在普适性不够强的问题．因此，本
文对生产实践中如何通过原料分析实操工作实现好

烟叶原料合理分类，为做好配方打叶均质化生产烟

叶原料准备工作提供一些普适性较强的方法和思路．

１　材料与方法

１１　试验地点
２０２０年９月—１０月在云南省烟草烟叶公司仓

库、样品室、理化检测室开展试验．
１２　材料

供试烟叶为２０２０年云南省Ａ地区Ｃ３Ｆ初烤烟叶．
专用装烟笼 （１４ｍ×１４ｍ×１５２ｍ）；烘箱

（上海实验仪器厂，１０１Ａ１型）；分析天平 （Ｍｅｔｔ
ｌｅｒＴｏｌｅｄｏ，ＡＢ１０１Ｓ）；旋风磨 （Ｆｏｓｓ公司，１０９３
型）；ＡｌｌｉａｎｃｅＦｕｔｕｒａ连续流动分析仪 （法国 Ａｌｌｉ
ａｎｃｅ公司）；塑料样品袋 （０６６ｍ×１０６ｍ）、密
封袋 （５６０ｍｍ×８００ｍｍ）；纸质标签．
１３　方法
１３１　取样及制样方法

在仓库内对Ａ地区分选后Ｃ３Ｆ烟叶随机抽取５
笼，每笼烟叶质量为 （３５０±１０）ｋｇ，分别对每笼
烟叶挂上序号标签，１～５号烟笼烟叶每笼按五点
取样法随机抽取５把，每把２５片叶．将每笼抽出
的 ５把烟叶混匀装入样品袋挂置标签，标记为
Ｊ１＃～Ｊ５＃，对１号烟笼按此方法再抽取５把，每把
挂置标签装入样品袋，标记为 Ｄ６＃～Ｄ１０＃；在样
品室对１～５号烟笼抽取的 Ｊ１＃～Ｊ５＃烟叶样品和１
号烟笼抽取的 Ｄ１＃～Ｄ５＃烟叶样品分别去梗、碎
叶、装入密封袋粘贴标签，分别按颜色、身份和颜

色－身份结合对 Ａ地区 Ｃ３Ｆ烟叶细分后，以颜色
为单一因素细分得到的深色组标记为Ｃ３Ｆ，浅色组
标记为Ｃ３Ｏ；以身份为单一因素细分得到的中等偏
薄组标记为 ＢＣ３，中等偏厚组标记为 ＨＣ３；以颜

色、身份结合细分的得到的浅色中等偏薄组标记为

ＢＣ３Ｏ，深色中等偏薄组标记为ＢＣ３Ｆ．各组随机抽
取５笼烟叶，按五点取样法每笼抽取５把烟叶，每
把２５片，将每笼抽出的５把烟叶混匀装入样品袋
挂置标签，标记为相应组别的１＃～５＃，如深色组
标记为 Ｃ３Ｆ１＃～Ｃ３Ｆ５＃，然后分别对各样品进行
去梗、碎叶、装入密封袋粘贴标签．最后，将各样
品在实验室内分别进行烘干、磨碎、检测和记录．
１３２　检测法

烟碱检测借助连续流动分析仪器，按照 ＹＣ／Ｔ
４６８—２０１３（烟草及烟草制品 总植物碱的测定：连
续流动法）标准执行．在５０℃下，烘干２０ｍｉｎ，
用旋风磨粉碎至４０目粉末，待测．

２　结果与分析

２１　常规分选烟叶烟碱质量分数检测结果
由表１、表２可见，按国标等级进行初分后烟

叶烟碱质量分数 （含量，以下同）差异大．单笼
内烟叶烟碱质量分数差异相对较小，变异系数为

２１８５％；不同笼间烟叶烟碱质量分数差异大，变
异系数为２９２２％，较同笼内烟叶烟碱质量分数变
异系数大７３７个百分点．

表１　单笼烟叶烟碱质量分数均质性检测结果

取样点 烟碱质量分数／％ Ｓ／％ ＣＶ／％

Ｄ１＃
Ｄ２＃
Ｄ３＃
Ｄ４＃
Ｄ５＃

２８７
２２９
１７０
２３４
３０６

０５４ ２１８５

表２　不同笼间烟叶烟碱质量分数均质性检测结果

笼号 烟碱质量分数／％ Ｓ／％ ＣＶ／％

Ｊ１＃
Ｊ２＃
Ｊ３＃
Ｊ４＃
Ｊ５＃

３１５
１６１
１７１
２５５
２９１

０７０ ２９２２

２２　以颜色和身份单因素细分对烟叶烟碱质量分
数的影响

由表３可见，按颜色深浅、身份厚薄两个单因
素细分后的 Ｃ３Ｆ烟叶，烟叶烟碱质量分数存在差
异．颜色深的烟叶烟碱质量分数平均为 ２３１％，
高于颜色浅的烟叶０４８个百分点，笼间变异系数
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为１５９２％，大于颜色浅的烟叶 ３３１个百分点；
中等偏厚组烟叶烟碱质量分数平均为２６５％，高

于中等偏薄组 ０８５个百分点，笼间变异系数为
１４７５％，小于中等偏薄组０４个百分点．

表３　按颜色、身份分类的烟碱质量分数均质性检测结果

中等偏

薄组

烟碱质量

分数／％
中等偏

厚组

烟碱质量

分数／％
浅色组

烟碱质量

分数／％
深色组

烟碱质量

分数／％

ＢＣ３１＃ ２１５ ＨＣ３１＃ ２３３ Ｃ３Ｏ１＃ １９７ Ｃ３Ｆ１＃ ２８３
ＢＣ３２＃ １６２ ＨＣ３２＃ ２６７ Ｃ３Ｏ２＃ １７３ Ｃ３Ｆ２＃ ２１９
ＢＣ３３＃ １５３ ＨＣ３３＃ ２９４ Ｃ３Ｏ３＃ １５５ Ｃ３Ｆ３＃ １８１
ＢＣ３４＃ ２０３ ＨＣ３４＃ ３１１ Ｃ３Ｏ４＃ ２１５ Ｃ３Ｆ４＃ ２３５
ＢＣ３５＃ １６７ ＨＣ３５＃ ２１９ Ｃ３Ｏ５＃ １７７ Ｃ３Ｆ５＃ ２３９
ＡＶＧ １８０ ＡＶＧ ２６５ ＡＶＧ １８３ ＡＶＧ ２３１
Ｓ ０２７ Ｓ ０３９ Ｓ ０２３ Ｓ ０３７
ＣＶ １５１５ ＣＶ １４７５ ＣＶ １２６１ ＣＶ １５９２

２３　以颜色－身份双因素综合细分对烟叶烟碱质
量分数的影响

从表４可以看出，根据颜色－身份综合因素细
分后的 Ｃ３Ｆ烟叶，烟叶烟碱质量分数存在差异．
浅色中等偏薄烟叶烟碱质量分数为１９２％，笼间
变异系数为１０７７％，分别低于深色中等偏薄烟叶
０４６个百分点和０７４个百分点．

表４　细分产出烟叶烟碱质量分数均质性检测结果

ＢＣ３０ 烟碱质量分数／％ ＢＣ３Ｆ 烟碱质量分数／％

１＃ １７６ １＃ ２２５
２＃ ２２１ ２＃ ２０４
３＃ ２０４ ３＃ ２６７
４＃ １７１ ４＃ ２６５
５＃ １８７ ５＃ ２２８
ＡＶＧ １９２ ＡＶＧ ２３８
Ｓ ０２１ Ｓ ０２７
ＣＶ １０７７ ＣＶ １１５１

２４　常规分选和精细分类烟碱质量分数及变异系
数对比

由表５可见，通过常规分选和精细分类后叶烟
碱质量分数变异系数存在差异．常规分选的５笼烟
叶烟碱质量分数变异系数平均为２９２２％，分别大
于单因素精细分类后４类烟叶烟碱变异系数平均值
和双因素精细分类后两类烟叶烟碱变异系数平均值

１４６１个百分点和１８０８个百分点．
表５　细分前后烟叶烟碱质量分数及变异系数对比

项目
常规分选 单因素精细分类 双因素精细分类

Ｃ３Ｆ ＢＣ３、ＨＣ３、Ｃ３Ｆ、Ｃ３Ｏ ＢＣ３Ｏ、ＢＣ３Ｆ

烟碱质量分数

均值／％
２３９ ２１５ ２１５

Ｓ均值／％ ０７０ ０３２ ０２４
ＣＶ均值／％ ２９２２ １４６１ １１１４

３　原料细分的规模化生产实践

通过原料分析制作的烟叶样品始终贯穿原料质

量分析、烟叶配方、分选生产各环节．而烟叶样品
分为外观评价样品、理化分析样品、感官评吸样

品、分选生产指导样品，其中：外观评价样品、理

化分析样品、评吸样品主要为充分掌握原料在这３
个维度的质量情况，对配方研发工作起到支撑作

用；分选生产指导样品主要为分选生产提供一个标

准，以保证选后烟叶在按配方比例投入打叶复烤

后，所得的成品在风格和质量特征上与配方研发小

样的吻合度．因此，新的烟叶细分模式，对这几类
样品的制作提出了更高的要求，也是新的烟叶细分

方式能够真正应用到规模化生产中的核心所在．
３１　等级细分烟叶样品的形成及维护

一套好的烟叶样品既能够体现烟叶原料的整体

质量水平，表达出配方生产需求，又能使每个等级

烟叶都有较为清晰的等级界限，方便指导生产操

作．因此，科学性、合理性、可操作性是烟叶样品
制作的关键．

在制作等级细分烟叶样品时，要根据产地烟叶

特性有所侧重，把理化分析、评吸结果差异明显，

且外观界限清晰、配方有所需求的细分烟叶样品制

作好；同时，依据评吸和理化分析情况以及配方需

求，对某些等级烟叶在某些维度不进行细分操作，

以减轻烟叶样品制作负担和分选负担，最终形成能

够表达配方需求且界限清晰的等级细分烟叶样品；

针对理化存在差异但外观界限不清晰，分选操作不

易实现的烟叶，也不进行等级细分，最终选后烟叶

可通过烟碱质量分数进行分区间存放和投料．
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随着烟叶收购进度持续推进，烟叶质量在生产

上随时间推移存在一定变化，因此，要根据时间推

进和烟叶质量变化情况，及时维护好烟叶样品，以

确保其能够持续指导好分选生产．
３２　分选指导样品的应用

对照分选指导样品组织分选，主要是对照烟叶

外观质量进行分选，以分选指导样品为目标，选后

烟叶在外观上要与样品保持一致．在实际生产中，
不仅要通过外观检验来验证分选产出是否达标，也

要通过化学检测来实时监控分选产出的烟叶质量是

否与指导样品质量相吻合．当选后烟叶外观质量或
化学检测数据与指导样品差异较大时，需要及时对

在线分选生产进行纠偏，对已分选入库的烟叶进行

返工处理，以保证分选生产出界限清晰、质量特征

明显且均质性好的配方原料．
３３　原料分析数据库应用

建立并完善原料分析数据库．将购进烟叶以县
为单位，每个等级在前期、中期和后期各随机抽取

一批细分后进行外观评价、感官分析、理化检测，

将每个批次评价、分析、检测结果录入数据库，并

及时更新数据；依据购进烟叶大货质量水平和配方

需求，制作和更新原料分析样品、生产指导样品．
为配方研发和烟叶资源的合理分类应用提供数据支

撑，并指导分选生产出配方规模化生产所需原料，

控制零碎烟叶产出，进行配方原料细分和整合，以

满足配方打叶均质化加工需求．

４　讨论与结论

４１　讨论
在本研究中，深色烟叶烟碱质量分数高于浅色

烟叶，身份中等偏厚的烟叶烟碱质量分数高于身份

中等偏薄的烟叶，结果与何结望等［６］的研究成果

基本一致．
在原料分析过程中还发现：ＨＣ３多为收购后

期烟叶，叶位多为上腰叶靠近上二棚；Ｃ３Ｆ叶位多
为正腰叶，ＢＣ３多为收购前期烟叶，叶位多为下腰
叶靠近下二棚，这也与烟叶着生部位烟碱质量分数

规律及烟叶收购顺序烟叶烟碱质量分数规律相吻

合．实际生产中，大规模的配方生产时，某些产区
烟叶原料会同时使用到前中后期烟叶，依据身份的

烟叶细分有助于确保大配方模块的均质化生产．通
过基于烟叶颜色和身份的配方打叶原料细分，有助

于提高同一类别配方原料的均质性，最终提高配方

打叶成品片烟的均质性．
本文所采用的方式在配方打叶过程中具有较强

的普适性，易于操作和便于普及推广．在实际生产
中，除了如何更加合理的对配方原料进行细分值得

深入研究外，如何对配方原料进行合理的整合也是

一个值得探究的问题．
通过对配方打叶原料分类整合的研究，不仅能

提升配方研发能力和卷烟优质稳定原料的保障能

力，而且能有效调控好烟叶资源，进一步解决好烟

叶供需矛盾．
４２　结论

不同颜色、不同身份的Ａ产区Ｃ３Ｆ烟叶，烟碱
质量分数存在一定差异，同时也有一定的相关性．
烟叶颜色由浅至深，则烟碱质量分数由低至高；烟

叶身份由薄至厚，则烟碱质量分数由低至高；烟叶

颜色的深度、烟叶身份厚度与烟碱质量分数均呈正

相关．常规分选的Ａ地区Ｃ３Ｆ烟叶笼间变异系数为
２９２２％，其分别大于单因素精细分类后烟叶烟碱变
异系数平均值和双因素精细分类后烟叶烟碱变异系

数平均值１４６１个百分点和１８０８个百分点，分别
降低了５０００％和６１８８％．说明Ａ地区Ｃ３Ｆ烟叶精
细分类后烟叶均质性明显优于常规分选的烟叶．因
此，依据在烟叶分选生产上容易分辨的颜色和身份

这两个特征对烟叶进行细分，是配方打叶生产上普

适性较强、容易实现且切实有效的烟叶细分方式．

［参考文献］

［１］国家烟草专卖局．转基因烟草控制释放操作规程：

ＹＣ／Ｔ１９４—２００５［Ｓ］．北京：中国标准出版社，２００５．

［２］可文庚，喻绍新，李一辉，等．基于堆垛原烟化学成

分的均质化配方打叶投料管理研究 ［Ｊ］．轻工科技，

２０１９，３５（７）：７６－７９．

［３］肖如武，陈越立．烟叶配方打叶均质化控制技术探讨

［Ｊ］．科技信息，２０１２（１７）：２．

［４］陈越立，尹智华，彭琛．配方模块打叶技术探讨

［Ｊ］．科技信息，２０１１（１９）：４５８．

［５］田栾栾，殷美荣，瞿磊，等．烟叶工业分级与精细化

分类在打叶复烤均质化加工中的应用 ［Ｊ］．安徽农业

科学，２０２０，４８（１０）：１４８－１５２．

［６］何结望，吴风光，谢豪，等．不同分组方法对原烟配方

模块质量的影响 ［Ｊ］．中国烟草科学，２０１１，３２（２）：

８６－８９．

５２第６期　李艳红，何彬：配方打叶原料均质化的研究与实践———以云南省烟草烟叶公司配方打叶原料细分探索为例


